BOLETIM TECNICO

2YGLO®
ZYGLO® ZL-27A

Penetrante Fluorescente Pos Emulsificavel Nivel 3

Classificacao AMS 2644:

- Revisao "E", Tipo |, Método B, Penetrante Nivel 3 com emulsificante Zyglo® ZE-4B.

- Revisao "E", Tipo I, Método C, Penetrante Nivel 3 com limpador/removedor a base de solvente
Spotcheck® SKC-S.

- Reviséo "E", Tipo I, Método D, Penetrante Nivel 3 com emulsificante ZygIo® ZR-10B (20%).

Descricoes Gerais:

O Zyglo® ZL-27A é um penetrante fluorescente pés emulsificavel utilizado em uma grande quantidade de
aplicacbes de alta sensibilidade. Tipicamente utilizado em fundidos, forjados, superficies rugosas e
acabadas, para detectar trincas, dobras, laminacdes e porosidade. Para poder ser lavado com agua o Zyglo®
ZL-27A, requer a aplicagdo de um emulsificante lipofilico ou hidrofilico. A mistura resultante é
biodegradavel.

Formulado para apresentar uma rapida separag¢@o da agua para conseguir um tratamento de efluentes mais
eficiente, por coalescéncia, tanque de separacao ou filtragdo com carvao vegetal.

Apresenta uma cor fluorescente amarelo esverdeada sob radiagédo ultravioleta. Utilizar fontes de luz negra
com comprimento de onda de 365 nm, tal como as luminarias MAGNAFLUX® ZB-100F e ZB-400F.

O penetrante Zyglo® ZL-27A é também formulado para produzir indicagdes fluorescente estaveis sob
condigbes normais de secagem (60 °C).

E se enquadra na Classe Il B de liquidos na regulamentacao OSHA, devido ao seu alto ponto de fulgor, e
pode ser utilizado em tanques de imerséo abertos.

Composicéo:

O Zyglo®ZL-27A é composto de dleos de petroleo de alto ponto de ebulicdo, 6leo mineral, alquil aril fosfato,
e corantes fluorescentes.

Propriedades Tipicas: (Nao é especificagao).

Viscosidade @ 100°F 9,5 cSt
Ponto de Fulgor > 932C (P.M.C.C).
Densidade 0,98 g/mL
Teor de Enxofre <1000 ppm
Teor de Cloro <1000 ppm
Teor de Sédio <100 ppm
Teor de Fluor: <50 ppm
vVoC 539 g/L
Corroséao Nao corrosivo de acordo com AMS 2644
Compatibilidade Compativel com titanio e ligas de niquel pesado

- Como todo o produto MAGNAFLUX®, o Zyglo® ZL-27A é rigidamente controlado para dar consisténcia e
uniformidade Unicas e assim garantir um 6timo controle do processo e realidade no ensaio.
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Seguranca:

1. O Zyglo® ZL-27A é destinado a uso industrial, devendo ser utilizado apenas por pessoas
qualificadas.

2. Nao fumar ou comer enquanto estiver utilizando o Zyglo® ZL-27A. Lavar bem as maos apds 0 uso.
Recomenda-se o0 uso de luvas de protecao para evitar a escamacao e o ressecamento das maos.

Estocar o Zyglo® ZL-27A em recipiente fechado longe de chamas ou calor.

Folha de Dados de Seguranca disponivel mediante requisicao.

Método de Aplicacdo:

As pecas a serem ensaiadas devem ser limpas; livres de éleo, graxa ou outras substéncias contaminantes;
e secas, antes da aplicacao do penetrante. Antes da aplicacdao do penetrante, assegurar-se de que as
pecas estdo secas. O Zyglo ZL-27A pode ser aplicado por banho de imersdo, pincelamento e aspersao, e
ainda por pulverizagdo por spray convencional ou eletrostatico. Checar com luz negra se a superficie a ser
ensaiada estd totalmente coberta pelo penetrante.

Atencéao:
Penetrantes de base ndo aquosa atacam e até dissolvem muitos tipos de tubos de plastico. Os

tubos de PVC sé&o especialmente vulneraveis, e podem desintegrar apds poucos dias de exposi¢ao.
Mesmo solugbes diluidas de penetrantes atacam esses tubos rapidamente. O tubo de plastico ABS
é quase tdo sensivel quanto o de PVC. Usar tubulacdo de metal em instalacées em contato com
penetrantes.

Tempo e Temperatura de Penetracéo:

O tempo minimo de penetragao aceitavel é de 2 a 5 minutos. Algumas espemﬂcagoes podem exigir
tempos de contato maiores, de 15-30 minutos. O Zyglo ZL-27A é geralmente utilizado a
temperaturas entre 5 °C e 52 °C.

Remocéo do Penetrante:

(0] ZygIo® ZL-27A requer o uso de um emulsificante Zyglo® lipofilico ou hidrofilico para poder ser
lavavel a agua.

Quando o ZL-27A for utilizado com o emulsificante hidrofilico, é vantajoso pré lavar a camada de ZL-
27A da peca com spray de agua, a temperatura entre 5 °C e 38 °C e com pressao entre 20-40 psi,
antes da aplicagdo do emulsificante.

A pré lavagem remove o excesso de penetrante da superficie, mas deixa um filme fino, suficiente
para os ensaio de qualidade. O objetivo da pré lavagem é reduzir a quantidade de penetrante no
tanque emulsificante (aplicacdo por imersdo), que contamina o tanque e reduz a atividade do
emulsificante. Os efluentes provenientes da pré lavagem podem ser tratados separando-se a agua e
0 penetrante para que esta possa ser reutilizada na operagéo de pré lavagem.

Os emulsificantes recomendados para o ZL-27A s3o: Zyglo® ZE-4B, Zyglo® ZR-10B.

Para o ensaio de areas pequenas, emprega-se geralmente a técnica de limpeza por solvente
utilizando-se o limpador/removedor Spotcheck® SKC-S. Umedecer um pano com Spotcheck® SKC-S
e limpar a area de ensaio, removendo a superficie de penetrante. Nao aplicar removedor/limpador
€m excesso.
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Aplicacao do Revelador:

Os reveladores Zyglo® devem ser utilizados para maximizar a sensibilidade do ZL-27A. Os
reveladores aquosos sdo aplicados antes da secagem, enquanto que pos secos e reveladores nao
aquosos sao aplicados apds a secagem (60 °C).

NOTA: As pecas hao devem permanecer em contato com os reveladores aquosos por tempos
muito longos, pois a sensibilidade do penetrante pode ser prejudicada.

Reveladores recomendados para o Zyglo® ZL-27A:

-Zyglo ZP-4B - Seco.

- Zyglo ZP-9F - N&o aquoso.

- Zyglo ZP-5B - Suspenso em agua.
- Zyglo® ZP-14A — Soltivel em agua.

Especificacoes:

AMS 2644; AMS 2644 QPL ASTM E 1417
MIL-STD-2132 AMS-3155

Boeing BAC 5423 PSD 6-46 ou 8-4 | AECL

Garrett SEM 52309E Pratt & Whitney PMC 4352-2
ASTM E 165 McDonell Douglas PS-21202
ASME B & PV, Secéo V

Embalagem:

- Aerossol de 400 mL (20701301).
- Bombona de 5 Litros (21100605).
- Balde de 20 Litros (21100602).

- Tambor de 200 Litros (21100620).

Cobertura:

- 5 litros cobrem aproximadamente 123,0 m®.
- Aerossol de 400 mL cobre aproximadamente 6,0 m®.
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